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9. Procedure per la movimentazione dei due assi: X -Y del banco, da postazione remota.

Da postazione remota tramite PC, lanciare il programma “ BTF XY.vi “
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Quando viene alimentato il banco, oppure eventualmente quando cambia 1’Esperimento, I’Utente
Esperto deve effettuare la ricerca dello zero macchina ( Home Position), tramite il programma
Setup.vi.

Setup.vi viene chiamato quando ¢ spinto il tasto Setup.

Verra richiesta una password di accesso (3.14), una volta inserita la password comparira il seguente
pannello:

{3 Setup.vi Front Panel * ‘
File Elfﬂ y-ew Bro;«t Operate Jools Hmdqw uelp

Spingendo i tasti home X e/o home Y viene effettuata la ricerca dell’origine assi hardware
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NB: la ricerca dell’origine assi deve essere effettuata ogni volta che il sistema viene spento e
successivamente riacceso.

Per posizionare il rivelatore al centro del fascio bisogna scegliere I’asse da muovere ( X oY ), il tipo
di movimento ( Assoluto o Relativo ) e inserire la posizione in mm in cui si vuole posizionare il
rivelatore.

Una volta posizionati al centro del fascio inserire I'escursione massima e minima che possono
effettuare gli assi.

NB: quando viene settato I’escursione di movimento degli assi viene settato il centro del fascio
come nuova origine assi software e vengono definiti i limiti di movimento software.

In Position X e Y viene visualizzata la posizione degli assi in mm, in Status viene visualizzato se &
stato eseguita la ricerca dell’origine degli assi hardware ed un eventuale azionamento di uno switch
di fine corsa hardware .

NB: se uno switch di fine corsa ¢ schiacciato compare un programma che indica il tipo di allarme
Spingendo Exit si esce da questo programma.

Il programma che ¢ utilizzato dagli utenti ¢ BTF XY.vi:
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Scegliere 1’asse che si vuole muovere ( X o Y ), i movimenti sono effettuati con movimento
Relativo.

Scegliere di quando deve essere il movimento, "Step to move": 1-2.5-5-10-20-30-40-50 (mm)
Spingere sulla freccia "+" per direzione avanti, o spingere sulla freccia " — " per direzione indietro
In "Position X o Y " viene indicata la posizione degli assi in mm.

NB: se uno switch di fine corsa ¢ schiacciato compare un programma che indica il tipo di allarme
Spingendo il tasto " Exit " si esce dal programma.
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